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Bordiorthooxybenzoate von Zink. Foelsing,
Offenbach a. M. Belg. 222 623.

Bearbeitung von armen Zinkerzen zwecks in-
dustr. Gew. von metall. Zink oder Zinkwei8 durch
Destillation. Ellershausen. Frankr. 411 555.

Lichtechte Zinksuifidfarben. ,,Sulfopone‘‘-In-
dustrie Niirnberg-Feucht, G. m.b. H. Ung. S.
4954.

Krystallisation von Zueker, P. Kestner, Lille.
Ung. K. 4172.

Behandlung der Nachprodukte und armen Ab-
liufe von Zuekerfabriken und Raffinerien. Lag-
range. Frankr. 411 341.

Kontinuierl. Herst. von Zueckersirup in der
Kilte. Bébien. Frankr. 411 338.

Umwandlung von Zuckersirup in Krystall-
zucker. Griére. Engl. 9148/1909.

Yerein deutscher Chemiker.

Hauptversammlong Miinchen 1910.
Mitteilungen der Geschiftsstelle,

Vortragende, welche zu experimen-
‘tieren gedenken, werden gebeten, ihre Wiinsche
fir etwaige Vorbereitungen moglichst bald Herrn
Prof. Dr. G. Rohde, Miinchen, technische Hoch-
schule mitzuteilen.

- Wir machen unsere Mitglieder darauf auf-
merksam, daB im AnschluB ap unspre vom 18.
bis 21. Mai in Miinchen stattfindende Hauptver-
sammlung das Reisebureau L. Lyssenhop &
Co., G.m. b. H. Mainz, DPariserstrae 7 eine
gemeinschaftliche Gesellschaftsfahrt nach Paris
veranstaltet, welche zahlreicher Beteiligung sicher
sein diirfte. Naheres ist aus dem Inserat im
Anzeigenteil dieses Heftes ersichtlich. [V. 65.]
Fihrung der bamen.

Die Angaben in der Einladung und auf den
Damenkarten haben in dem auf S. 865 befind-
lichen Arbeits- und Festplan eine kleine Berich-
tigung erfahren.

Am Begriilungsabend werden Listen aufgelegt
oder herumgereicht, in die sich die Damen freund-
lichst eintragen wollen, damit die ungefdhre Teil-
nehmerzahl fiir die einzelnen Besichtigungen den
Museumsdirektionen vorher mitgeteilt werden kann.

In bezug auf den Empfangsabend ist noch
folgendes zu bemerken: Die Anfahrt zum alten
Rathaus ist SparkassenstraBe 2 (nicht unter
dem Rathausbogen) Im alten Rathaussaal
ist kaltes Buffet aufgestellt.

Die Fachgruoppe fiir organische Priparate und
Halbfabrikate ist auf der Hauptversammlung zu
Frankfurt a. M. ins Leben getreten und hat sich dort
auch schon durch Abhaltung einer Anzahl interes-
santer Vortrige betdtigt. Inzwischen hat sie sich
endgiltig konstituiert und fordert alle Mitglieder des
Vereins, die das Spezialgebiet der organischen Chemie
pflegen, zum Beitritt auf. Die groBe Zahl Organiker,
die unserem Verein angehoren, und die Bedeutung
der organischen Chemie fiir Deutschlands chemische
Industrie sollten auch in der Mitgliederzahl der
Fachgruppe, die sich die Forderung der organischen
Chemie zur Aufgabe gemacht hat, zum Ausdruck
gelangen.

Anmeldungen sind zu richten an den Vors.
Prof. Dr. M. Freund - Frankfurt a. M., Schu-
bertstr. 20 oder den Schriftfiihrer, Dr. Robert
K a h n - Frankfurt a. M., Tannenstr. 11. Die Sit-
zung der Fachgruppe findet am 21./5. vorm. im
Hauptgebiude der Techn. Hochschule (Hérsaal
fiir chem. Technologie) statt (vgl. Tagesordnung der
Fachgruppen. V.77

Rbeinischer Bezirksverein.

Am 2./4. hieltder Rheiniche Bezirks-
verein mit 84 Teilnehmern, darunter zahlreichen
Mitgliedern des Rheinisch-Westfilischen Bezirks-
vereins als Giisten, eine Wanderversammlung in
Krefeld ab, die ausschlieBllich der dortigen Far-
bereiindustrie galt.

An der Spitze des Programms stand die Be-
sichtigung der Krefelder Baumwollfar-
berei Jos. Pannes & Co., G. m. b. H., bei
der der Teilhaber der Firma, HerrJ os. Pannes,
in liebenswiirdigster Weise die Fiihrung iibernahm,
den Teilnehmern bereitwilligst die Entwicklung des
Unternehmens, die Einzelheiten des Betriebes und
der Maschinen erliuterte und ihnen den ganzen
Gang des Veredlungsverfahrens der rohen Baum-
wolle bis zum glanzvollen reinweiBen oder durch
alle Tone der Farbenskala hindurch bis zum tief-
schwarzen Endprodukte vorfiihrte.

Zunichst wurden die dlteren Abteilungen des
Werkes, die Firberei und Bleicherei, dann die son-
stigen Betriebsstitten und die grofen Garnliger
und schlieBlich die Mercerisierabteilung besichtigt,
welche die besondere Spezialitit der Firma bildet
und mit den allermodernsten maschinellen Hilfs-
mitteln ausgeriistet ist. Besonderes Interesse er-
regten hier die automatischen Revolver-Horizontal-
Mercerisiermaschinen, die bei denkbar geringster
Wartung die ganze Mercerisierarbeit véllig auto-
matisch mit bisher unerreichter Sicherheit, Exakt-
heit und Leistungsfahigkeit besorgen. Die Maschi-
nen werden von der benachbarten, mit der Firma
Jos. Pannes & Co. lilerten Maschinen-
und Kalanderfabrik Jhs. Kleine-
wefers S6hne, Krefeld, als Spezialitit gebaut,
deren Besichtigung sich unmittelbar anschloB.

. Hier war den Teilnehmern Gelegenheit geboten,
den Werdegang dieser schonen Maschinen, ferner
die Herstellung von Kalanderwalzen aller Gré8en,
u. a. auch aus Papier- und Wollstoff, sowie die
Gravierung und Atzung der verschiedensten Muster-
walzen und -zylinder aus Kupfer, Stahl usw. fir
alle Firberei-, Druckerei- und Appreturzwecke ken-
nen zu lernen. —

Sodann wurde unter der iiberaus entgegen-
kommenden und eingehenden Fiihrung des Direktors
und verschiedener Lehrer die Farberei- und
Appreturschule in Krefeld besichtigt. Die

" Schule ist im Jahre 1883 gegriindet worden, und

war zuerst in dem jetzigen Webeschulgebdude unter-
gebracht. Im Jahre 1896 wurde das jetzt benutzte
Gebdude bezogen. Es sind vorhanden: mehrere
Sammlungssile mit reichhaltigen Sammlungen von
Chemikalien, Farbstoffen und Textilmaterialien,
zwei Vortragssile mit Vorbereitungszimmern, eine
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gut ausgestattete Bibliothek, zwei chemische Labo-
ratorien, ein chemisch-technisches lLaboratorium,
ein Firbereilaboratorium, eine Fiarberei mit Blei-
cherei, eine Druckerei und Appretur. Die Einrich-
tung der Laboratorien entspricht der moderner
chemischer Laboratorien. Die Betriebsriume sind
mit groBen Arbeitsmaschinen ausgestattet, so dafl
Textilwaren bis 180 cm breit bearbeitet werden
konnen. Es sind iiber 50 derartige Maschinen auf-
gestellt. Es werden alle chemischen und Firbe-
arbeiten ausgefiihrt, die zu dem Gebiete der Textil-
veredlungsindustrie gehoren. Auch Kunstseide
wird auf einer Spinnmaschine gesponnen.

Seit Bestehen der Schule sind ca. 1100 Schiiler
in ihr ausgebildet worden, von welchen etwa 550 Be-
sitzer von chemischen Fabriken, Firbereien usw.
sind, nahezu 300 sind in Farbereien und Drucke-
reien in Stellung, etwa 200 in chemischen Fabriken
und Farbenfabriken. Uber 200 Schiiler besaBen
vor ihrem Eintritt in die Schule akademische Vor-
bildung, erlangt auf technischen Hochschulen oder
Universititen.

Der Unterrichtsplan ist ein ziemlich weit-
gehender. Der Unterricht wird erteilt von dem Di-
rektor, 5 Lehrern und 2 Meistern. Die Lehrer be-
sitzen siamtlich theoretische und praktische Vor-
bildung. Neben Physik und anderen Unterrichts-
faichern wird wochentlich 6 Stunden iiber anorga-
nische oder organische Chemie und 8 Stunden iiber
technische Chemie vorgetragen.

Nach der Besichtigung der Schule hielt Dr. A.
Feubel einen Vortrag tiber: ,,Moderne Arbeits-
werse bet der Seidenbeschwerung.* Er fiihrte folgen-
des aus: Die technische Arbeitsweise bei der Sei-
denbeschwerung hat sich ganz nach der Art des vor-
liegenden Materials zu richten. Es verlangt z. B.
eine italienische Seide eine in bestimmten Grenzen
modifizierte Behandlung, spezielle Konzentration
der Bader, der Beizpassagen usw., im Vergleich zu
Seide anderer Provenienz, z. B. ostastatischer oder
kleinasiatischer Herkunft, wenn eine vorgeschrie-
bene Beschwerungshohe erreicht werden soll. Bei
den &ltesten Methoden der Seidenbeschwerung in
der Couleurférberei wurde durch Nachbehandlung
der fertig gefirbten Ware it Metallsalzen, wie
Alaun, Zinnsalz, Bleizucker oder spater mit Rohr-
zucker, ohne Beriicksichtigung, ob eine Fixation
oder nur ein mechanisches Aufbringen eintrat, eine
kiinstliche Gewichtsvermehrung erméglicht. Allen
spiteren Methoden liegt eine Fixation des erschwe-
renden Materials durch die Seidenfaser zugrunde.
Die alteste dieser Art diirfte die Gallusbehandlung
sein, eine rein vegetabilische Beschwerung, die
hauptsichlich iiberholt wurde durch die rein mi-
neralische Beschwerung mit Hilfe des Doppelsalzes
Zinnchlorid-Ammoniumchlorid, bei welcher nur
Zinnhydroxyd oder Metazinnsdure i Faden fixiert
wurde. Die schlechte Haltbarkeit der Seide bei
der sog. metallischen Beschwerung wurde erst be-
seitigt nach Ubergang zur gemischten Beschwerung,
der Charge mixte, die lange Zeit allein ausgeiibt

wurde und heute noch fiir Schirm -und Futterstoff- |

geide in Anwendung ist. Einer ev. wiederholten
Zinnsodapassage folgt ein Gallusextraktbad, wobei
Zinntannat im Faden entsteht.

Die moderne Zinnphosphatsilicatbeschwerung
ergibt-eine glinzendere, griffigere weifle Seide und

Ch. 1910.

gestattet Ausfirbungen in reineren, helleren Tonen,
wie sie bei der Charge mixte nicht erreicht werden
konnen. Das Einwandern des Zinnes in den Faden
wird dabei mittels Durchtrinkungsprozesses (etwa
einstiindige Behandlung im Zinnchloridbad von 30°
Bé.) erreicht. Durch das nun folgende Waschen
findet eine hydrolytische Spaltung im Faden statt.
Es resultiert Zinnsol, welehes sehr bald, vermutlich
durch das Vorhandensein geringer Mengen von
Elektrolyten im Waschwasser in seine Gelform iiber-
gefithrt wird. Dieses a-Zinnhydroxyd mufl nun mit
Hilfe von Sodalosung in der Warme oder besser
durch Natriumphosphat unlgslich gemacht werden,
damit es bei erneuter Passage des Zinnchloridbades
nicht wieder teilweise herausgelést wird. Es konnte
nachgewiesen werden, daB Zinngel sich schon durch
Behandlung mit Wasser von 45° in Metazinnsidure
verwandelt. Derselbe ProzeB tritt beim Lagern des
Zinngels ein. Die nun folgende Wasserglasbehand-
lung bietet den interessanten Vorgang, da8 ein Kol-
loid (und als solches tritt ein groBer Teil der Kiesel-
sdure im technischen Wasgserglas auf) allmdhlich in
den Faden einwandern kann. Das in dem Wasser-
glase als Elektrolyt vorhandene normale Natrium-
silicat bildet zuniéchst den wirksamen Bestandteil.
Es gibt im Faden seine Kieselsidure infolge einfacher
Umsetzung mit dem vorhandenen Zinnhydroxyd
oder Zinnphosphat ab. Die frei werdende Natron-
lauge (auch kleinere Mengen Natriumphosphat gehen
in die Lésung zuriick) vermittelt durch Umwand-
lung des Kieselsduresols im Bade durch erncutes
Einwandern usw. ein weiteres Aufziehen von Kiesel-
siure. Eine der ev. mehrfach durchgefiihrten Zinn-
phosphatbehandlung folgende Tonerdesulfatpassage
hat nur den Zweck, geringe Mengen von Tonerde
im Faden niederzuschlagen, so dafl die Zugkraftig-
keit fir Kieselsiure erhéht wird. Die einzelnen
Beschwerungsprodukte waren auBerhalb des Fa-
dens auf Grund des dialytischen Verhaltens in der
Zelle unter Anpassung an die Verhiltnisse in der
Praxis hergestellt und gestatteten eine Beurteilung
auf Zusammensetzung, Aussehen und Hirte.

In der Schwarzfirberei haben die Gerbstoffe
schon immer eine fiihrende Rolle eingenommen.
Durch Zusatz von Zinnsalzen wird bei manchen Pro-
zessen die Gerbstoffaufnahme des Fadens erhoht.

Wihrend friiher Ferrosalze zur Fixation der
Gerbstoffe herangezogen wurden, dient heute fast
nur Ferrisalz, das mehr oder weniger basische Ferri-
sulfat, als grundlegende Beize. Die Einzelfirbun-
gen wurden an der Hand von ausgelegtem Material
besprochen. Neu ist in der Schwarzfiarberei eigent-
lich nur die beschwerende Wirkung von Blauholz-
marken niedrigster Oxydation, die im Seifenbad
neben den rein firberisch wirkenden hochoxydier-
ten Blauholzextrakten zur Verwendung gelangen.

Daran anschlieBend, sprach Dir. Prof. Dr.
Lange iiber ,,Die Ausbildung von Fdrbereichemi-
kern und iiber die Entwicklung von Fachschulen fir
Farberer, Druckerer usw. Er fuhrte aus, daB die
Beschiftigung von Firbereichemikern, auch Colo-
risten genannt, in Farbereien und Druckereien noch
nicht sehr alt ist. Bis Mitte vorigen Jahrhunderts
wurden diese Geschiéfte handwerksmaBig betrieben
und erlernt. Die Anzahl der zur Verwendung kom-
menden Farbstoffe und Chemikalien war verhalt-
nismiaBig gering, da nur Pflanzenfarbstoffe und
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einige Tierfarbstoffe zur Verwendung kamen; auch
wurden Salze und Metalloxyde auf der Faser aus-
gefillt. Doch beruhen viele der frither empirisch
gefundenen Firbe- und Druckmethoden auf sehr
interessanten chemischen Prozessen, von welchen
ein Teil sogar heute noch nicht vollstindig aufge-
klirt ist.

Zuerst kamen wohl in Druckereien Chemiker
zur Geltung, dann aber auch allmihlich in Férbe-
reien und Bleichereien. Mit Einfiilhrung der kiinst-
lichen Farbstoffe machte sich das Bediirfnis geltend,
in den Farbenfabriken Firber anzustellen zum
Firben der Muster, zum Einstellen der Farbstoffe
usw. Es zeigte sich hier, daB nur in Férbereien
vorgebildete Farber nicht den Anforderungen voll-
stindig entsprechen konnten, welche in diesen Fa-
briken gestellt wurden. Man ging daher dazu iiber,
solche Leute zu suchen, die auch in Chemie vorgebil-
det waren. Je nach ihrer Vorbildung werden diese
als Firber, Firbereitechniker oder Fiarbereichemiker
bezeichnet. Die Beschiftigung von Chemikern ohne
Firbereipraxis in Farbereien stéBt haufig: auf
Schwierigkeiten, da sie den Betrieb nicht kennen
und nicht in der Lage sind, zu beurteilen, welche
ithrer Arbeiten nutzbringend fiir die Firberei sein
konnen, und weil sie mit den sog. coloristischen
Arheitsmethoden nicht vertraut sind. Dazu kommt,
daB die in den Fabriken angewendeten Verfahren
hiufig den €hemikern gegeniiber geheim gehalten
werden, und auch jetzt noch sind oft in den Be-
trieben die Beziehungen der Betriebsleiter zu den
Chemikern nicht solche, daB sie fiir den Betrieb
forderlich sind.

Zu beriicksichtigen ist noch, da8 haufig die
Bezahlung in solchen Geschéften fiir die Chemiker
so niedrig ist, daB Chemiker, die sich eine gute
Praxis angeeignet haben, eine ihrer Ausbildungs-
zeit entsprechende Bezahlung nicht finden. Die
Farbereichemiker miissen nicht allein die allgemeine
Chemie vollstindig beherrschen, sondern auch den
praktischen Betrieb, also die Fabrikation der Waren
ganz genau kennen und ausfiilhren konnen. Sie
miissen sowohl die Farbemethoden als auch die sonst
angewandte .mechanische und chemische Behand-
lung der Ware vollstiindig beherrschen. Das genaue
Firben nach Muster ist fiir sie nicht so notwendig,
da dieses Sache der Ubung ist und schlieBlich auch
von einem gewandten Fiarber ausgefiihrt werden
kann.

Zur Ausbildung konnen zwei Wege eingeschla-
gen werden:

1. Gute Ausbildung in allgemeiner Chemie,
technischer Chemie und Farbenchemie, daran an-
schlieBend in Fiérberei, Druckerei und Appretur.
Dann mehrjahrige Tatigkeit in Fabriken.

2. Moglichst vielseitige praktische Ausbildung
in Fabriken. Dann allgemeine Ausbildung in Che-
mie, technischer Chemie und Farbenchemie, Fir-
berei, Druckerei und Appretur.

Hierauf nochmalige praktische Titigkeit in
Fabriken.

Erfahrungsgemif ist der zweite Weg dem er-
steren vorzuziehen, da die Studierenden dann fiir
das Studium der Chemie ganz andere Anschauungen
und eine Reihe von mechanischen Fertigkeiten mit-
bringen, die sie als junge Leute in einer Fabrik mei-
stens besser erlernen als nach ihrer theoretischen

Ausbildung. DaB maschinentechnische Kenntnisse
sehr vorteilhaft sind, ist bei dem ausgedehnten
Maschinenbetrieb natiirlich, da viele Maschinen von
den Maschinenfabriken nicht so fiir alle Zwecke gelie-
fert werden und hdufig bei Neuerungen Anderungen
der Maschinen vorgenommen werden miissen. Der
Unterricht in Chemie sollte von vornherein nicht
zu sehr auf das Fachstudium zugeschnitten werden;
zuerst sollte eine geniigende Ausbildung in all-
gemeiner Chemie stattfinden, dann das Fachstu-
dium folgen.

Da die Erlernung der farbereichemischen oder
coloristischen Arbeiten in der Praxis und auf den
technischen Hochschulen und Universititen hiaufig
auf Schwierigkeiten st68t, sind besonders fiir diesen
Zweck Fachschulen gegriindet worden, welche sich
zur Aufgabe gestellt haben, den Unterricht in
dieser Art des Arbeitens zu erteilen. Es ist wohl
auch die Frage aufgetaucht und vor lingerer Zeit
héufig behandelt worden, ob derartige Fachschulen
den technischen Hochschulen anzugliedern sind.
Doch durfte dieses zu weit fiuhren, da alle anderen
Zweige der chemisch-technischen Industrie, wie
Garungsgewerbe, Lederfabrikation usw. denselben
Anspruch erheben konnten, wodurch dann schlieB-
lich die technischen Hochschulen mit einer ganzen
Reihe Fachabteilungen belastet wiirden. Beson-
ders ist zu beriicksichtigen, daB es fiir die Einrichtung
einer Fachschule nicht geniigt, die nétigen Labora-
torien einzurichten, sondern daB unbedingt eine
wenn auch kleinere Fabrik damit verbunden sein
muB. Je grofer der Fabrikbetrieb ausgestaltet
wird, desto besser ist es fiir die Schule. Soll eine
Fachschule das leisten, was sie leisten muB, so muBl
sie so eingerichtet werden, dafl die in den Labora-
torien ausgefiihrten Versuche auch in den Betrieb
ibertragen werden konnen, so daf die Studierenden
Gelegenheit haben, die Brauchbarkeit der Ver-
fahren kennen zu lernen, und daB sie Ubung er-
langen, im Kleinen ausgearbeitete Verfahren in den
Betrieb einzufiihren. Dafl manche der gegrindeten
Fachschulen nicht den Anforderungen entsprochen
haben, diirfte in der Hauptsache darauf zuriick-
zufithren sein, da8 keine geniigende Einrichtung
zur Verfiigung stand, und dann auch darauf, daB die
Lehrer nicht so mit dem Fach vertraut waren, daB
sie Schiilern, die bereits ein grofieres Ma3 von Fach-
kenntnissen besaBen, einen fordernden Unterricht
erteilen konnten. Soll das Gebiet der Textilvered-
lungsindustrie in einer Fachschule richtig bear-
beitet werden, so ist es notwendig, dal eine Anzahl
Spezialisten als Lehrer angestellt sind, da ein ein-
zelner Lehrer das ganze Gebiet nicht mehr voll-
stindig beherrschen kann.

Der leitsatz, welcher von der Unterrichts-
kommission des Vereins deutscher Chemiker in
ihrer Sitzung vom 2./2. 1907 allgemein fiir die

"Lebrer an Fachschulen aufgestellt worden ist,

diirfte auch fiir die Firbereichemiker gelten. Es
sagte diese Kommission: ,,Die Lehrer .an hiheren
Fachschulen sollten wissenschaftlich voll duschgebil-
dete Praktiker sein. Da die mehrjihrige praktische
Ausbildungszest die Studsenzest erheblich verldngert,
ist es dringend notwendig, daf die Gehdlter fir solche
Lehrer an den Staatsanstalten eine erhebliche Auf-
besserung erfahren.

Genau in derselben Weise sollten-die Farberei-
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chemiker oder Coloristen wissenschaftlich voll
durchgebildete Praktiker sein, und auch hier miifite
die Bezahlung einen Ausgleich fiir die lingere Aus-
bildungszeit bieten. —

Zum Schlusse der Wanderversammlung ver-
einigten sich fast simtliche Teilnehmer zu einem
gemeinschaftlichen Abendessen im Europiischen
Hofe in Krefeld. — [V. 59.]

Referate.

I. 2. Analytische Chemie,
Laboratoriumsapparate und allge-
meine Laboratoriumsverfahren.

C. Paal und W. Hartmann. Die gasvolu-
metrische Bestimmung des Wasserstofts durch kata-
Iytische Absorption. (Berl. Berichte 43, 243—288.
[Dezember 1809] Januar 1910.) Ein Gemisch von
Natriumpikrat und Palladiumhydrosol hat sich als
sehr geeignetes Absorptionsmittel fiir Wasserstoff
erwiesen (Berl. Berichte 41, 808 und 42, 3930).
Das Palladiumhydrosol wirkt dabei als Katalysator,
indem es den aufgenommenen Wasserstoff sofort
auf das sehr leicht reduzierbare Pikrat iibertrigt,
bis alles Pikrat reduziert, oder simtlicher verfiig-
bare Wasserstoff verbraucht ist. Die Absorptions-
fliissigkeit wird hergestellt durch Auflésen von
2,74 g Natriumpikrat und 2,2155 g eines Palladium-
hydrosols (zu beziehen von Kalle & Co., Bie-
brich a. Rh.) mit 67,369, Pd. Die Absorption wird
in eirfer Gaspipette von etwas verinderter Form
vorgenommen, wobei als Sperrfliissigkeit Queck-
silber benutzt wird. Sauerstoff, Kohlenoxyd und
ungesittigte Kohlenwasserstoffe miissen vorher ent-
fernt werden, die beiden ersten durch die iiblichen
Absorptionsmittel, die Kohlenwasserstoffe durch
Oxydation mit Bromwasser. Stickstoff sowie Athan
und Methan werden nicht absorbiert.

Wr. [R. 846.]

3. A. Saucher. Neue volumetrische Methode
zur Kupferbestimmung. (Bll. Soc. chim. [4] 7,
9—17. [Sept. 1909] Januar 191Q) Die Methode
beruht darauf, daB unter gewissen Bedingungen
beim Auflgsen von Ferrocyankupfer in Cyankalium
die verbrauchte Cyankaliummenge der vorhandenen
Menge an Ferrocyankupfer genau proportional ist
und die braune Firbung des Ferrocyankupfers
in dem Moment verschwindet, wo die erforder-
liche Menge Cyankalium zugesetzt ist. Eisen,
Blei, Zink, Nickel, Kobalt, Mangan, sowie Am-
moniak und dessen Salze diirfen nicht zugegen
sein und miissen vorher entfernt werden. Zur Aus-
filhrung der Bestimmung braucht man eine 109%,ige
Ferrocyankaliumlésung, eine 1% ige neutrale Kupfer-
losung (Nitrat) und eine Cyankaliumlésung, (6,5 g
KCN im Liter), die gegen die Kupferlosung ein-
gestellt ist. Zur Einstellung gibt man 10 ccm der
Kupferlosung in einen kleinen Erlenmeyerkolben
und setzt 1cem der 109%igen Ferrocyankalium-
l16sung hinzu. Sodann 1Bt man tropfenweise Cyan-
kaliumlésung zulaufen, bis die braune Farbe der
Losung in Griingelb umschligt. (NB. Zum Ver-
gleich stellt man sich aus 10 ccm Wasser und 1 ccm
Ferrocyankaliumlésung eine Normalfarbung her.)
Die Kupferbestimmung wird genau so ausgefiihrt,
wie diese Einstellung. Man verwendet aber nicht
mehr als 0,1 g Kupfer, da sonst der Umschlag
undeutlich wird. Die zu untersuchende Kupfer-
16sung muB natiirlich genau neutral sein,

- Wr. [R. 457.]

J. M. Taylor. Schnellmethode zur Bestim-
mung von Zink in Gegenwart von Eisen. (J. Soc.
Chem. Ind. 28, 1294 [1909].) Zink 1iBt sich neben
Eisen titrimetrisch bestimmen mittels Bicarbonat.
Fillt man Zink in neutraler Losung mit Schwefel-
wasserstoff, so wird Siure frei. Eisen bleibt in
Losung. Die Sidure liBt sich mit Bicarbonat
titrieren. Der Endpunkt ist erreicht, wenn sich
die Fliissigkeit infolge der beginnenden Eisensulfid-
bildung schokoladenbraun férbt. Notwendig ist,
daB Kupfer, Blei, Wismut vorher entfernt werden
und daB Eisen in Oxydulform vorliegt. Einzel-
heiten miissen im Original nachgelesen werden.

Kaselstz. [R. 399.]

E. Rupp und F. Lehmann. Uber die titrime-
trische Trennung von Queckstlber und Silber. (Chem.
Ztg. 34, 229 u. 230. 5./3. 1910.) Mercuriion lagBt
sich wie Silber mittels Rhodanlosung titrieren.
Zieht man vom Ergebnis der Gesamttitration beider
das Ergebnis der einen ab, so ist das Ergebnis der
anderen rechnerisch leicht festzustellen. Die G ay-
L ussacsche Titration des Silbers ist als Spezial-
titration in diesem Falle nicht brauchbar. Dagegen
1aBt sich das Quecksilber fiir sich leicht durch die
von den Verff. schon veroffentlichte jodometrische
Quecksilberbestimmung titrieren. Die Methode be-
stehit darin, daB die chloridfreie Quecksilbersalz-
l6sung mit Jodkalium zu Quecksilberjodidjodkalium
umgesetzt, dieses mit alkalischer Formaldehyd-
16sung reduziert und nach dem Anséuern mit Essig-
sdure das metallische Quecksilber mit 1/,4-n. Jod-
16sung wieder in Quecksilberjodid verwandelt wird.
Verff. beschreiben noch die praktische Ausfiihrung
ihrer Methode eingehend und belegen ihre Ver-
wendbarkeit mit den Resultaten einer Reihe von
Versuchen. —o¢. [R. 1181]

E. Rupp. Neue volumetrische Methoden zur
Bestimmung von Zink und Blei. (Chem.-Ztg. 34,
121. 8./2. 1910.) Die Zin k bestimmung beruht
auf der Umsetzung von Zinkion zu dem kom-
plexen Zinkcyankalium:

Zn'* + 4KCN = K,Zn(CN), + 2K'".

Die Ausfiihrung ist analog der Liebigschen
Silbertitration. Die Beobachtung des Reaktions-
endpunktes [Triibung durch Zn(CN),] wird durch
einen geringen Ammoniumsalzzusatz wesentlich er-
leichtert. Die Titration gestaltet sich wie folgt:
10—20 ccm der ca. halbnormalen Cyankalium- oder
Cyannatriumlosung werden mit wenig Wasser und
einer Messerspitze voll Chlorammonium versetzt und
unter Umschwenken so lange mit der siurefreien,
etwa 0,2--0,8%igen Zinklosung titriert, bis eine
bleibende Triibung auftritt. Die Cyanidlosung wird
in analoger Weise auf eine Losung von 35,944 g
Zinksulfat im Liter eingestellt, indem man 20 com
der Cyanidlésung nach Zusatz von 0,3 g Chlor-
ammonium mit der Zinklésung bis zur bleibenden
Triibung titriert. — Blei wird in ahnlicher Weise
bestimmt, indem man es mit iiberschiissigem Cyanid
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