
Bordiorthooxybenzoate von Zink. Foelsing, 

Bearbeitung von armen Zinkerzen zwecks in- 
Offenbach a. M. Belg. 222 623. 

dwtr .  Gew. metal]. Zink der Zinkweil) durch 
Destillation. Ellershausen. Frankr. 411 555. 

Lichtechte ZinksuifidSarben. ,,Sulfopone"-In- 
dustrie Niirnberg-Feucht, G. m. b. H. Ung. S. 
4954. 

Verein deutscher Chemiker. 

Krystallisation von Zucker. P. Kestner, Lille. 

Behandlung der Nachprodukte und m e n  Ab- 

Kontinuierl. Herst. von Zuckersirup in der 

Umwandlung von Zuckersirup in Krystall- 

Ung. K. 4172. 

range. Frankr. 411 341. 

Kalte. BBbien. Frankr. 41 1 338. 

zucker. GriBre. Engl. 9148/1909. 

'ade Zuckerfabriken und Raffinerien. %- 

Bauptversammlong Ellinchen 19 10. 
Miltellungen der Besehiiftestellc. 

V o r t r a g e n d e ,  welche zu e x p e r i m e n -  
. ti  e r e  n gedenken, werden gebeten, ihre Wiinsche 
fiir etwaige Vorbereitungen melichst bald Herrn 
Prof. Dr. G. R o  h d e ,  Miinchen, technische Hoch- 
sohule mitzuteilen. 

Wir machen unsere Mitglieder darauf auf- 
merksam, daB im AnschluB a p  unsgre vom 18. 
bis 21. Mai in Miinchen stattfindende Hauptver- 
sammlung das Reisebureau L. L ys  s e n  h o p  & 
Co., G. m. b. H. M a i n z ,  PariserstraBe 7 eine 
gemeinschaftliche Gesellschaftafahrt nach Paris 
Veranstaltet, welche zahlreicher Beteiligung sicher 
sein diirfte. Niiheres ist aus dem Inserat im 
Anzeigenteil dieses Heftes ersichtlich. 

Fiihrung der bamen. 
Die Angaben in der Einladung und auf den 

Damenkarten haben in dem auf S. 865 befind- 
lichen Arbeits- und Festplan eine kleine Berich- 
tigung erfahren. 

Am BegriilJungsabend werden Listen aufgelegt 
oder herumgereicht, in die sich die Damen freund- 
lichst eintragen wollen, damit die ungefiihre Teil- 
nehmerzahl fi ir  die einzelnen Besichtigungen den 
Museumsdirektionen vorher mitgeteilt werden kann. 

I n  bezug auf den Empfnngsabend ist noch 
folgendes zu bemerken : Die A nf a h r t zum alten 
Rathaus ist SparkassenstraBe 2 . ( n  i c h t u n t e r 
d e m  R a t h a u s b o g e n ) .  Im alten Rathaussaal 
ist kaltea Buffet aufgestellt. 

[V. 65.1 

Die Fachgruppe fur organische Priiparate und 
Halbfabrikate ist auf der Hauptversammlung zu 
Frankfurt a. M. ins Leben getreten und hat sich dort 
auch schon durch Abhaltung einer Anzahl interes- 
santer Vortriige betiitigt. Inzwischen hat sie sich 
endgiiltig konstituiert und fordert alle Mitglieder dea 
Vereins, die das Spezialgebiet der organischen Chemie 
pflegen, zum Beitritt auf. Die groBe Zahl Oganiker, 
die unserem Verein angehoren, und die Bedeutung 
der organischen Chemie fur Deutschlands chemische 
Industrie sollten auch in der Mitgliederzahl der 
Fachgruppe, die sich die Forderung der organischen 
Chemie zur Aufgabe gemacht hat, zum Audruck 
gelangen. 

Anmeldungen sind zu richten a n  den Von. 
Prof. Dr. M. F r e u n d - Frankfurt a. M., Schu- 
bertstr. 20 oder den Schriftfiihrer, Dr. R o b e r t 
K a h  n - Frankfurt a. M., Tannenstr. 11. Die Sit- 
zung der Fachgruppe findet am 21./5. vorni. im 
Hauptgebiiude der Techn. Hochschule (Horsaal 
fu r  chem. Technologie) statt (vgl. Tagesordnung der 
Fachgruppen. 'V. 77.1 

Rheinischer Bezlrksverein. 
Am 2./4. hieltder R h e  i n i c h e  B e  z i r ks- 

v e r e i n mit 84 Teilnehmern, darunter zahlreichen 
Mitgliedern des Rheinisch-Weetfiilischen Bezirks- 
vereins als Giisten, eine Wanderversammlung in 
K r e  f e 1 d ab, die ausschlieBlich der dortigen Fiir- 
bereiindustrie galt. 

An der Spitze des Programms stand die Be- 
sichtigung der K r e f e l d e r  B a u m w o l l f i i r -  
b e r e i  J o s .  P a n n e s  & Co., G.m. b.H., bei 
der der Teilhaber der Firma, Herr J o s. P a n n e s , 
in liebenswiirdigster Weise die Fiihrung iibernahm, 
den Teilnehmern bereitwilligst die Entwicklung des 
Unternehmens, die Einzelheitan des Betriebea und 
der Maschinen erliuterte und ihnen den ganzen 
Gang des Veredlungsverfahrens der rohen Baurn- 
wolle bis zum glanzvollen reinweil3en oder durch 
alle Tone der Farbenskala hindurch bis zum tief- 
schwarzen Endprodukte vorfiihrte. 

Zunachst wurden die iilteren Abteilungen dea 
Werkes, die Fgrberei und Bleicherei, dann die son- 
stigen Betriebsstitten und die groBen Garnlager 
und schlieolich die Mercerisierabteilung besichtigt, 
welche die besondere Spezialitiit der Firma bildet 
und mit den allermodernsten maschinellen Hilfs- 
rnitteln ausgeriistet ist. Besonderes Intereeae er- 
regten hier die automatischen Revolver-Horizontal- 
Mercerisiermaachinen, die bei denkbar geringster 
Wartung die ganze Mercerisierarbeit vollig auto- 
matisch mit bisher uneneichter Sicherheit, Exakt- 
heit und Leistungsfiihigkeit besorgen. Die Maschi- 
nen werden von der benachbarten, mit der Firma 
J o s .  P a n n e s &  Co.  liierten M a s c h i n e n -  
u n d  K a l a n d e r f a b r i k  J h s .  K l e i n e -  
w e f e r s S 6 h n e , Krefeld, als Spezialitiit gebaut, 
deren Beaichtigung sich unmittelbar anschloB. 

Hier war den Teilnehmern Gelegenheit geboten, 
den Werdegang dieser schonen Maschinen, ferner 
die Heratellung von Kalanderwalzen aller Groaen, 
u. a. auch aus Papier- und Wollstoff, sowie die 
Gravierung und Btzung der verschiedensten Muster- 
walzen und -zylinder aus Kupfer, Stahl usw. fur 
aile Fiirberei-, Druckerei- und Appreturzwecke ken- 
nen zu lernen. - 

Sodann wurde unter der iiberaus entgegen- 
kommenden und eingehenden Fiihrung des Direktors 
und verschiedener Lehrer die F L r b e r e i - u n d 
A p p r e t u r s c h u l e  in Krefeld besichtigt. Die 
Schule ist im Jahre 1883 gegriindet worden, und 
war zuerst in dem jetzigen Webeschulgebiiude unter- 
gebracht. Im Jahre 1896 wurde das jetzt benutzte 
Gebaude bezogen. Es sind vorhanden: mehrere 
Sammlungssiile mit reichhaltigen Sammlungen von 
Chemikalien, Farbstoffen und Textilmateriatien, 
zwei Vortragssale mit Vorbereitungszimmern, eine 



gut ausgestattete Ribliothek, zwei cheniisclie Laho- 
ratorien, ein cheniisch-teclinisches Laboratorium, 
ein Firbereilaboratoriuni, eine Farherei niit Blei- 
cherei, eine Druckerei und Appretur. Die Einrich- 
tung der Laboratmien entspricht der nioderner 
chemischer Iaboratorien. Die Rctriebsraume sind 
mit groBen Arbeitsmaschinen ausgestattet, so daB 
Textilwaren bis 180 cm breit bearbeitet werden 
konnen. Es sind iiber 50 derartige Maschinen auf- 
gestellt. Es werden alle chernischen und Firbe- 
arbeiten ausgefiihrt, die zu dem Gebiete der Textil- 
veredlungsindustrie gehoren. Auch Kunstaeide 
wird auf einer Spinnmaschine gesponnen. 

&it Bestehen der Schule sind ca. 1100 Schuler 
in ihr ausgebildet worden, von welchen etwa 550 Be- 
sitzer von chemischen Fabriken, Firbereien usw. 
sind, nahezu 300 sind in Fiirbereien und Drucke- 
reien in Stellung, etwa 200 in chemischen Fabriken 
und Farbenfabriken. Uber 200 Schiiler beaallen 
vor ihrem Eintritt in die Schule akademisrhe Vor- 
bildung, erlangt auf technischen Hochschulen oder 
Universitaten. 

Der Unterrichtsplan ist ein ziemlich weit- 
gehender. Der Unterricht wird erteilt von dern Di- 
rektor, 5 Lehrern und 2 Meistern. Die Lehrer be- 
sitzen siimtlich theoretische und praktische Vor- 
hildung. Neben Physik und anderen Unterrichta- 
flichern wird wochentlich 6 Stunden iiber anorga- 
nische oder organische Chemie und 8 Stunden uber 
technische Chemie vorgetragen. 

Nach der Beqichtigung der Schule hielt Dr. A. 
P e u b e 1 einen Vortrag iiber : ,,Moderne Arbeits- 
ujeiae bei der Seidenbexhwemng." Er fiihrte folgen- 
des aus: Die technische Arbeitsweise bei der Sei- 
denbeschwerung hat sich ganz nach der Art des vor- 
liegenden llaterials zu richten. Es verlangt z. B. 
eine italienische Seide eine in bestimmten Grenzen 
inodifizierte Behandlung, Rpezielle Konzentration 
der Bider, der .Beixpassagen usw., im Vergleich zu 
Seide anderer Provenienz, z. B. ostaeiatischer oder 
kleinasiatischer Herkunft, wenn eine vorgeschrie- 
bene Beschwerungshohe erreicht werden SOIL Bei 
den iiltesten Methoden der Seidenbeachwerung in 
der Couleurfiirberei wurde durch Nachbehandlung 
der fertig gefarbten Ware mit Metallsalzen, wie 
Alaun, Zinnsalz, Bleizucker oder spiiter mit Rohr- 
xucker, ohne Berucksichtigung, ob eine Fixation 
oder nur ein mechanisches Aufbringen eintrat, eine 
kunstliche Gewichtwermehrung ermoglicht. Allen 
spaiteren Methoden lie@ eine Fixation des erschwe- 
renden Materials durch die Seidenfaser zugrunde. 
Die iilteste dieser Art durfte die Gallusbehandlung 
sein, eine rein vegetahilische Beschwerung, die 
hauptsiichlich iiberholt wurde durch die rein mi- 
neralische Beschwerung mit Hilfe des Doppelsalzes 
Zinnchlorid-Ammoniumchlorid, bei welcher nur 
Zinnhydroxyd oder Metazinnsiiure im Faden fixiert 
wurde. Die schlechte Haltbarkeit der Seide bei 
der sog. metallischen Beschwerung wurde erst be- 
seitigt nach ubergang zur gemischten Beschwerung, 
der Charge mixte, die lange Zeit allein ausgeiibt 
wurde und heute noch fiir Schirrn -und Futterstoff- 
seide in Anwendung ist. Einer ev. wiederholten 
Zinnsodapassage folgt ein Gallusextraktbad, wobei 
Zinntannat im Faden entsteht. 

Die moderne Zinnphosphatsilicatbeschwerung 
ergibt eine gliinzendere, griffigere weille Seide und 
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gestattet Ausfarbungen in reineren, helleren Tonen, 
wie sie hei der Charge mixte nicht erreicht werden 
konnen. Das Einwandern des Zinnes in den Faden 
w i d  dabei niittels Durchtrankungsprozesses (etwa 
einstiindipe Rehandlung im Zinnchloridbad von 30 O 

Rd.) erreicht. Ihrch  das nun folpende Waschen 
findet eine hydrolytische Spaltung im Faden statt. 
Es resultiert Zinnsol, welches sehr bald, verniutlich 
durch das Vorhandensein geringer Mengen von 
Elektrolyten im Waschwasser in seine Gelform iiber- 
gefuhrt wird. Dieses a-Zinnhydroxyd muB nun rnit 
Hilfe von Sodalosung in der Warnie oder besser 
durch Nat,riumphosphat unloslich gemacht werden, 
damit es bei erneuter Passage des Zinnchloridbades 
nicht wider  teilweise herausgelost wird. Es konnte 
nachgewiesen werden, dall Zinngel sich schon durch 
Behandlung mit Wasser von 45" in Metazinnsiiure 
verwandelt. Derselbe ProzeB tritt beim Lagern des 
Zinngels ein. Die nun folgende Wasserglasbehand- 
lung bietet den interessanten Vorgang, dall ein Kol- 
loid (und als solches tritt ein groBer Teil der Kiesel- 
saure in1 technischen Wnaserglas auf) allniahlich in 
den Faden einwnndern kann. Daa in dem Wasser- 
glase als Elektrolyt vorhandene normale Natrium- 
silicat bildet zuniichst den wirksamen Bestandteil. 
Es gibt im Faden seine Kieselsaure infolge einfacher 
Urnsetzung rnit dern vorhandenen Zinnhydroxyd 
oder Zinnphosphat ab. Die frei werdende Natron- 
lauge (mch kleinere Mengen Natriumphosphat gehen 
in die L6sung zuriick) vermittelt durch Umwand- 
lung des Kieselsiiuresols im Bade durch erncutes 
Einwandern usw. ein weiteres Aufziehen von Kiesel- 
siiure. Eine der ev. mehrfach durchgefiihrten Zinn- 
phosphatbehandlung folgende Tonerdesulfatpassage 
hat nur den Zweck, geringe Mengen von Tonerde 
im Faden niederzuschlagen, so daB die Zugkriiftig- 
keit fur Kieselsaure erhoht wird. Die einzelnen 
Beschwerungsprodukte waren aullerhalb des Fa- 
dens auf Grund des dialytischen Verhaltens in der 
Zelle unter Anpassung ,an die Verhiiltnisse in der 
Praxis hergestellt und gestatteten eine Reurteilung 
auf Zusarnrnensetzung, Aussehen und Harte. 

In der Schwarzfarberei haben die Gerbstoffe 
schon immer eine fuhrende Rolle eingenommen. 
Durch Zusatz von Zinnsalzen wird bei manchen Pro- 
zessen die Gerbstoffaufnahme des Fadens erhoht. 

Wiihrend friiher Ferrosalze zur Fixation der 
Gerbstoffe herangezogen wurden, dient heute f a s t  
nur Ferrisalz, das mehr oder weniger basische Ferri- 
sulfat, als grundlegende Beize. Die Einzelfarbnn- 
gen wurden an der Hand von ausgelegtern Material 
besprochen. Neu isb in der Schwarzfarberei eigent- 
licli nur die beschwerende Wirkung von Blauholz- 
marken niedrigster Oxydation, die im Seifenbad 
neben den rein firberisch airkenden hochoxydier- 
ten Rlauholzextrakten zur Venvendung gelangen. 

Daran anschlieBend, sprach Dir. Prof. Dr. 
L a n g e iiber ,,Die Ausbiklung von Farbereichemi- 
kern und iiber die Entwicklung m Fmhschukn j u t  
E'arberei, Druckerei uaw." Er fiihrte aus, daB die 
Beschaftigung von Fiirbereichernikern, auch Colo- 
risten genannt, in Fiirbereien und Druckereien noch 
nicht sehr &It ist. Bis Mitte vorigen Jahrhunderts 
wurden diese Geschafte handwerksrniillig betrieben 
und erlernt. Die Anza,hl der zur Verwendung kom- 
menden Farbstoffe und Chernikalien war verhiilt- 
nismiillig gering, da nur Pflanzenfarbstoffe und 
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einige Tierfarbstoffe zur Verwendung kamen; auch 
wurden Salze und Metalloxyde auf der Faser aus- 
gefiillt. Doch heruhen viele der friiher empirisch 
gefundenen F k b e -  und Druckmethoden auf sehr 
interessanten chernischen Prozeesen, von welchen 
ein Teil sogar heute noch nicht vollstiindig aufge- 
kliirt ist. 

Zuerst kamen wohl in Druckereien Chemiker 
zur Geltung, dann aber auch allmiihlich in Fiirbe- 
mien und Bleichereien. Mit Einfiihrung der kiinst- 
lichen Farbstoffe machte sich des Bediirfnis geltend, 
in den Farbenfabriken Farber anzustellen zum 
Farben der Muster. zum Einstellen der Farbstoffe 
USW. Es zeigte sich hier, daB nur in Firbereien 
vorgebildete Fiirber nicht den Anforderungen voll- 
stkndig entsprechen konnten, welche in diesen Fa- 
briken gestellt wurden. Men ging daher dazu iiber, 
solche Leute zu suchen, die auch in Chemie vorgebil- 
det waren. J e  nach ihrer Vorbildung werden diese 
als Fiirber, Farbereitechniker oder Farbereichemiker 
bezeichnet. Die Beschaftigung von Chemikern ohne 
Fiirbereipraxis in Fiirbereien stoBt hiiufig auf 
Schw.erigkeiten, da sie den Betrieb nicht kennen 
und nicht in der Lage sind, zu beurteilen, welche 
ihrer Arbeiten nutzbringend fur die Fiirberei sein 
konnen, und weil sie mit den sog. coloristischen 
Arheitsmethoden nicht vertraut sind. Dszu kommt, 
daB die in den Fabriken angewendeten Verfahren 
haufig den Chemikern gegcniiber geheim gehalten 
werden, und auch jetzt noch sind oft in den Be- 
trieben die Beziehungen der Betriebsleiter zu den 
Chemikern nicht solche, daB sie fur den Betrieb 
forderlich sind. 

Zu berucksichtigen ist noch, daB hiiufig die 
Bezahlung in soichen Geschiiften fur die Chemiker 
so niedrig ist, daU Chemiker, die sich eine gute 
Praxis angeeignet haben, eine ihrer Ausbildungs- 
zeit entsprechende Bezahlung nicht finden. Die 
Filrbereichemiker miissen nicht allein die allgemeine 
Chemie vollstiindig beherrschen, sondern auch den 
praktischen Betrieb, also die Fahrikation der Waren 
ganz genau kennen und ausfiihren konnen. Sie 
miissen sowohl die Farbemethoden als auch die sonst 
angewandte mechanische und chemische Behand- 
lung der Ware vollstlindig beherrschen. Daa genaue 
Farben nach Muster ist fur sie nicht so notwendig, 
da dieses Sache der Ubung ist und schlieOlich auch 
von einem gewandten Fiirber nusgefiihrt werden 
kann. 

Zur Ausbildung kiinneri zwei Wege eingeschla- 
gen werden: 

1. Gute Ausbildung in allgemeiner Chemie, 
technischer Chemie und Farbenchemie, daran an- 
schlieBend in Fiirberei, Druckerei und Appretur. 
Dann mehrjiihrige Tiitigkeit in Fabriken. 

2. Moglichst vielseitige praktische Ausbildung 
in Fahriken. Dann allgemeine Ausbildung in Che- 
mie, technischer Chemie und Farbenchemie, Fiir- 
berei, Druckerei und Appretur. 

Hierauf nochmalige praktische Tatigkeit in 
Fa bri ken. 

ErfahrungsgemaB ist der zweite Weg dem er- 
steren vorzuziehen, da die Studierenden dann fur 
das Studium der Chemie ganz andere Anschauungen 
und eine Reihe von mechenischen Fertigkeiten mit- 
bringen, die sie ale junge Leute in einer Fabrik mei- 
stem besser erlernen ah nach ihrer theoretischen 

Ausbildung. DaB meschinentechnische Kenntnisse 
aehr vorteilhaft sind, ist bei dem ausgedehnten 
Meschinenbetrieb natiirlich, da viele Maschinen von 
den Maachinenfabriken nicht so fur alle Zwecke gelie- 
fert werden und hiiofig bei Neuerungen bderungen 
der Maschinen vorgenommen werden miissen. Der 
Unterricht in Chernie sollte von vornherein nicht 
zu sehr auf daa Fachstudium zugeachnitten werden; 
zuerst sollte eine geniigende Ausbildung in all- 
gemeiner Chemie stattfinden, dann das Fachstn- 
dium folgen. 

Da die Erlernung der fiirbereichemischen oder 
ooloristischen Arbeiten in der Praxis nnd auf den 
technischen Hochschulen und Univemitiiten hiiufjg 
euf Schwierigkeiten stij0t. sind besonders fiir diesen 
Zweck Fachschulen gegriindet worden, welche sich 
znr Aufgabe geatellt haben, den Untemcht in 
dieser Art des Arbeitens zu erteilen. Es iet wohl 
auch die R a g e  aufgetaucht und vor IBngerer &it 
hiiufig behandelt worden, ob derartige Fachachulen 
den technischen Hochschulen anzogliedern s h d .  
h h  diirfte dieses zu weit fiihren, da alle anderen 
Zweige der chemisch-technischen lndustrie, wie 
Giirungsgewerbe, Lederfatkkation ubw. denselben 
Anspruch erheben konnten, wodurch dann schlieB- 
lich die technischen Hochschulen mit einer ganzen 
Reihe Fachabteilungen belaatet wiirden. Beaon- 
ders ist zu berucksichtigen, d8B es fiir die Einrichtung 
einer Fachschule 'nicht geniigt, die notigen Labors- 
torien einzurichten, sondern daB unbedingt eine 
wenn auch kleinere Fabrik damit verbunden sein 
muB. J e  grooer der Fabrikbetrieb ausgestaltet 
wird, desto besser ist es fiir die Schule. SOU eine 
Fechschule das leisten, was sie leisten muB, so muO 
sie 80 eingerichtet werden, dal3 die in den Labora- 
torien ausgefiihrten Versuche auch in den Betrieb 
iibertragen werden konnen, 80 daD die Studierenden 
Gelegenheit haben, die Brauchbarkeit der Ver- 
fahren kennen zu lernen, und daB sie Ubung er- 
langen, im Kleinen ausgearbeitete Verfahren in den 
Betrieb einzufiihren. DaO manche der gegriindeten 
Fachschulen nicht den Anforderungen entaprochen 
haben, diirfte in der Hauptsache darauf zuriick- 
zufiihren sein, daB keine geniigende Einrichtung 
zur Verfiigung stand, und dann auch darauf, daB die 
Lehrer nicht so mit dem Fach vertraut waren, daB 
sie Schulern, die bereits ein groDeresMaD von Fach- 
kenntnissen b e d e n ,  einen fordernden Unterricht 
erteilen konnten. Sol1 daa Gebiet der Textilvered- 
lungsindustrie in einer Fachschule richtig beer- 
beitet werden, 80 ist es nbtwendig, deB eine Anzahl 
Spezialisten ah Lehrer angestellt sind, da ein ein- 
zelner Lehrer das ganze Gebiet nicht mehr voll- 
stiindig beherrschen kann. 

Der Leitsatz, welcher von der Unterrichts- 
kommission des Vereins deutscher Chemiker in 
ihrer Sitzung vom 2./2. 1907 allgemein fiir die 
Lehrer an Fachschulen aufgestellt worden ist, 
diirfte auch fur die Fiirbereicheruiker gelten. EE 
sagte diese Kommission: ,,Die Lehrer .an hiihron 
Fachachulen souten wiasenachafllich voll durchgebil- 
detc Praktiker sein. Da die mehrjihrige paktimhe 
Auabildungareit die Studienzeit erheblkh verkinqd, 
iel e-3 dringend notwendig, dap die Qehdkr fCr aokhe 
Lehrer an den Staataanstulten eine erhebliche As/-  
bemerung erfahren." 

Genau in derselben Weise sollten-die Firberei- 
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chemiker oder Coloristen wissenschaftlich voll 
diirchgebildete Praktiker win, und auch hier miiBte 
die Rezahlung einen Auagleich fiir die liingere Aus- 
bildungszeit bieten. - 

Zum Schlusse der Wanderversammlung ver- 
einigten sich fast Jmtliche Teilnehmer zu einem 
gemeinschaftlichen Abendessen im Europiiischen 
Hofe in  Krefeld. - [V. 59.1 

Ref 
I. 2. Analytische Chemie, 

Laboratoriumsapparate und allge- 
meine Laboratoriumsverfahren. 
C. Paal und W. Bartmenn. Dle gasvolu- 

metrisehe Beatimmung dea Wa~sersbffs durch kata- 
lytische Absorption. (Berl. Berichte 43, 243-288. 
[Dezember 19091 Januar 1910.) Ein Gemisch von 
Natriumpikrat und Palladiumhydrosol hat  sich ah 
selir geeignetes Absorptionsmittel fur Wasserstoff 
erwiesen (Rerl. Berichte 41, 808 und 42, 3930). 
Das Palladiumhydrosol wirkt dabei als Katalysator, 
indem es den aufgenommenen Wasserstoff sofort 
auf d w  sehr leicht reduzierbare Pikrat iibertriigt, 
bis alles Pikrat reduziert, oder siimtlicher verfiig- 
bare Wasserstoff verbraucht ist. Die Absorptions- 
fliissigkeit w i d  hergestellt durch Auflijsen von 
2,74 g Natriumpikrat und 2,2155 g eines Palladium- 
hydrosols (zu beziehen yon K a1 l e  & Co., Bie- 
brich a. Rh.) rnit 67,36y0 Pd. Die Absorption wird 
in eirfer Gaspipette von etwas veriinderter Form 
vorgenommen, wobei ah Sperrflussigkeit Queck- 
silber benutzt wird. Sauerstoff, Kohlenoxyd und 
ungesiittigte Kohlenwasserstoffe mussen vorher ent- 
fernt werden, die beiden ersten durch die iiblichen 
Absorptionsmittel, die Kohlenwasserstoffe durch 
Oxydation mit Bromwasser. Stickstoff sowie Athan 
und Methan werden nicht absorbiert. 

Wr. [R. 846.1 
J. A. Seucher. Neue volumetrische Methode 

zur Kupferbestimmung. (Bll. Soc. chim. [4] 7, 
9-17. [Sept. 19091 Januar 191Q) Die Methode 
beruht darauf, daB unter gewissen Bedingungen 
beim Auflosen von Ferrocyankupfer in Cyankalium 
die verbrauchte Cyankaliummenge der vorhandenen 
Menge an Ferrocyankupfer genau proportional ist 
und die braune Farbung des Ferrocyankupfers 
in dem Moment verschwindet, wo die erforder- 
liche Menge Cyankalium zugesetzt ist. Eisen, 
Blei, Zink, Nickel, Kobalt, Mangan, sowie Am- 
moniak und dessen Sake diirfen nicht zugegen 
sein und miissen vorher entfernt werden. Zur Aus- 
fiihrung der Bestimmung braucht man eine 10Yoige 
Ferrocyankaliumlosung, eine lyoige neutrale Kupfer- 
liisung (Nitrat) und eine Cyankaliumlosung, (6,5 g 
KCN im Liter), die gegen die Kupferlosung ein- 
gestellt ist. Zur Einstellung gibt man 10 ccm der 
Kupferlijsung in einen kleinen Erlenmeyerkolben 
und setzt 1 ccm der 10yoigen Ferrocyankalium- 
liisung hinzu. Sodann liiDt man tropfenweise Cyan- 
kaliumliisung zulaufen, bis die braune Farbe der 
Liisung in Griingelb umschligt. (NB. Zum Ver- 
gleich stellt man sich aus 10 ccm Waaser und 1 ccm 
Ferrocyankaliumlosung eine Normalfarbung her.) 
Die Kupferbestimmung wird genau so ausgefiihrt, 
wie diem Einstellung. Man verwendet aber nicht 
mehr ah 0, l  g Kupfer, da  sonst der Umschlag 
undeutlich wird. Die zu untersuchende Kupfer- 
liisung muO natiirlich genau neutral sein. 

WY. [R. 457.1 

rate. 
J. M. Taylor. Schnellmethode m i  Beatim- 

mnng von Zink in Gegenwert VOD Elsen. (J. Soc. 
Chem. Ind. 28, 1294 [1909].) Zink laBt sich neben 
Eisen titrimetrisch bestimmen mittels Bicarbonat. 
Fallt man Zink in neutraler Lasung mit Schwefel- 
wasserstoff, so wird Siiure frei. Eisen bleibt in 
Losung. Die Saure laBt sich mit Bicarbonat 
titrieren. Der Endpunkt ist erreicht, wenn sich 
die Flussigkeit infolge der beginnenden Eisensulfid- 
bildung schokoladenbraun farbt. Notwendig ist, 
daO Kupfer, Blei, Wismut vorher entfernt werden 
und daB Eisen in Oxydulform vorliegt. Einzel- 
heiten miissen im Original nachgelesen werden. 

Kaselitz. [R. 399.1 
E. Rnpp und F. Lehmann. uber die titdme- 

tdsche Trennung von Qnecksllber und Silber. (Chem. 
Ztg. 34, 229 u. 230. 5./3. 1910.) Mercuriion IiiOt 
sich wie Silber mittels Rhodanlosung titrieren. 
Zieht man vom Ergebnis der' Gescamttitration beider 
das Ergebnis der einen ab, so ist das Ergebnis der 
anderen rechnerisch leicht festzustellen. Die G a y- 
L u s s a c ache Titration des Silbers ist als Spezial- 
titration in diesem Falle nicht brauchbar. Dagegen 
lZDt sich daa Quecksilber fiir sich leicht durch die 
von den Verff. schon veroffentlichte jodometrische 
Quecksilberbestimmung titrieren. Die Methode be- 
steht darin, daO die chloridfreie Quecksilbersalz- 
liisung mit Jodkalium zu Quecksilberjodidjodkalium 
umgesetzt, dieses mit alkalischer Formaldehyd- 
losung reduziert und nach dem Ansiiuern mit Essig- 
siiure das metallische Quecksilber mit l/lo-n. Jod- 
losung wieder in Quecksilberjodid verwandelt wird. 
Verff. beschreiben noch die praktische Ausfiihrung 
ihrer Methode eingehend und belegen ihre Ver- 
wendbarkeit mit den Resultaten einer Reihe von 

E. Rupp. Neue volumetrische Methodeu aur 
BeatimmunE von Zink und Blei. (Chem.-Ztg. 34, 
121. 8.p. 1910.) Die Z i n k bestimmung beruht 
auf dcr Umsetzurig von Zinkion zu dem kom- 
plexen Zinkcyankalium: 

Zn" + 4KCN = K,Zn(C!N), + 2K' .  

Die Ausfiihrung ist analog der L i e  b igschen  
Silbertitration. Die Beobachtung des Reaktions- 
endpunktes [%bung durch Zn(CN),] wird durch 
einen geringen Ammoniumsalzzusatz wesentlich er- 
leichtert. Die Titration gestaltet sich wie folgt: 
10-20 ccm der ca. halbnormalen Cyankalium- oder 
Cyannatriumlosung werden mit wenig Wasser und 
einer Messerspitze voll Chlorammonium versetzt und 
unter Umschwenken so lange mit der siiurefreien, 
etwa 0,2-0,8y0igen Zinklosung titriert, bis eine 
bleibende Trubung auftritt. Die Cyanidliisung wird 
in analoger Weise auf eine Lijsung von 35,944 g 
Zinksulfat im Liter eingeatellt, indem man 20com 
der Cyanidlosung nach Zusatz von 0,3 g Chlor- 
ammonium mit der Zinklosung bis zur bleibenden 
Trubung titriert. - B 1 e i wird in ahnlicher Weise 
bestimmt, indem man ea mit iiberschiissigem Cyanid 

Versuclien. -6. [R. 1181.1 

119. 


